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1 JOHDANTO

Asir Technologies Inc. (https://www.aesirtec.com/) suunnittelee rakentavansa Suomeen
akkutehtaan, jonka toiminta on koko akkutuotannon arvoketjun kattava toiminto. Se ostaa
valmistukseen tarkoitetut aineet kuivajauheina, levyini, koteloina ja pientarvikkeina, sekoittaa
kuiva-aineet puhdistettuun veteen javalmistaa niisti katodi ja anodi elementit. Tehdas ei itse
valmista raaka-aineita tai aiheuta mitiin kemiallista muuntoprosessia tai tuota epiorgaanisia
kemikaaleja. Aineosat sekoitetaan, mutta ne eivit reagoi keskeniin kemiallisesti. Epfiorgaaniset
aineet tulevat valmiina tehtaalle niiden alkuperiistuottajilta maailmanlaajuisesti. Valmis tuote
ldhetetidin asiakkaalle ilman sihkovarausta.

Yhtio ei suunnittele rakentavansa tihin maa-alueelle ja akkutehtaan yhteyteen raaka-aineen jalostus-
tai tuotantoyhtiotid kuten esimerkiksi nikkelin hydroksointilaitosta. Kaikki materiaalien kemiallinen
tuotanto ja jalostus tapahtuvat muualla, ei perustettavan yhtion toimesta eikd akkutehtaan yhteydessd
tai sen alueella.

Asir Technologies Inc. (https://www.aesirtec.com/) on amerikkalainen yritys, joka on perustettu omana
yhtidondén vuonna 2021. Sitd ennen se toimi vuodesta 2019 alkaen ZAF Energy Systems Inc:n tytiryhtiona.
Molemmat yhtiot pitdvét padkonttoriaan Joplinissa, Missourissa. Asir Technologies Inc. on erikoistunut
kehittimddn ja kaupallistamaan uuden sukupolven nikkelisinkki (Ni-Zn) -akkuteknologioita, jotka
kayttavat kestdvid, myrkyttomid materiaaleja, jotka voidaan kierrdttdd turvallisesti
ja helposti. Yritys on lisensioinut alkuperdisen emoyhtionséd ZAF Energy Systems

Inc. ( https://zafsys.com/) kehittdmééd teknologiaa ja silld on oikeus ZAF:m

patentoituihin akkukemiallisiin ratkaisuihin. Vuosien tutkimuksen tuloksena Zsir A
Technologies Inc. on kehittinyt akkuteknologioita, jotka ovat erittdin

energiatiheitd, suuritehoisia, edullisia ja painoltaan kevyitd energiavarastoja,

tarjoten erittdin korkean turvallisuustason. Yrityksen USA:n tiimiin kuuluu d
kokeneita yritysjohtajia, insindorejd ja tutkijoita, joilla on laaja kokemus Energy Systems
akkuteknologiasta, niiden suunnittelusta ja tuotekehityksesta.

Asir Technologies Inc. suunnittelee Kokemaielle Kirkkokallion kaavoitettavalle
teollisuusalueelle Euroopan, Afrikan ja Lé&hi-ldéin (EMEA) markkinoihin
keskittyvdn tuotanto-, tuotekehitys-, ja myyntiyrityksen perustamista. AEsir
Technologies Finland Ltd (Zsir Teknologia Suomi Oy), kotipaikka tulee
olemaan Kokemaéki, (tdssi dokumentissa tiisti eteenpiiin Yhtio). Yhtion
tuotannon kokonaisvolyymi ja toiminnan laajuus on alustavasti 1.6 GWh
energiamiirad vastaava akkuteho, vastaavasti lukumaérdisesti noin 800,000 akkua
vuodessa.

/Asir Technologies, Inc.

Hanke tarvitsee ratkaisun ympdristovaikutusten arviointimenettelyn soveltamisesta YVA-lain (252/2017)
liitteen 1 hankeluettelon kohdan 6) kemianteollisuus perusteella ja kohdan c) kemianteollisuuden
integroidut tuotantolaitokset, joissa valmistetaan teollisessa mittakaavassa aineita kemiallisilla
muuntoprosesseilla ja joissa tuotetaan epdorgaanisia kemikaaleja,

Yhtion tuotannossa ei synny mitidn sivuvirtoja tehtaan ulkopuolelle sijoitettavaksi. Tuotannossa
kéytettivit aineet ja materiaalit ovat akkuteknologian kuivia perusaineita kuten nikkeli, sinkki ja koboltti
(jilkimméinen pienissd méadrin), sekd kupari, muovi ja muita aineita eriteltyind myO6hemmin tédssé
dokumentissa. Prosessista ei paése eikd padstetd vettd tai kaasuja rakennusten ulkopuolelle tai luontoon.
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Perustettava Suomen Yhtié pyytdd Varsinais-Suomen ELY-keskukselta ratkaisua ympéristovaikutusten
arviointimenettelyn tarpeellisuudesta. Tdssé arviointipyynndssé on esitetty YVA-lain (252/2017) 12 §:ssd
ja liitteessd 2 sekd YVA-asetuksen (277/2017) 1 §:ssé edellytetyt tiedot hankkeesta. Kokeméien
nikkelisinkki akkutuotantoon ei ole aiemmin laadittu YVA —menettelyn edellyttdméa arviota.

2 TAVOITE

Téssd arviointipyynndssé on esitetty YVA-lain (252/2017) liitteessé 2 edellytetyt tiedot hankkeesta;

1) Hankkeen ominaisuuksia on tarkasteltava ottaen huomioon erityisesti:
a) koko hankkeen koko ja suunnitelma;
b) yhteisvaikutus muiden olemassa olevien ja/tai hyviksyttyjen hankkeiden kanssa;
¢) luonnonvarojen, erityisesti maan, maaperén, veden ja luonnon monimuotoisuuden,
kaytto;
d) jatteiden muodostuminen;
e) pilaantuminen ja haitat;
f) suuronnettomuus- ja/tai katastrofiriskit, jotka ovat varteenotettavia hankkeen kannalta,
mukaan lukien ilmastonmuutoksen aiheuttamat riskit, tieteelliseen tietoon perustuen;
g) ihmisten terveydelle koituvat riskit (esimerkiksi veden tai ilman pilaantumisen johdosta).

2) Hankkeen sijaintiin liittyen hankkeen vaikutusalueella olevan ympiriston herkkyytti on
tarkasteltava ottaen huomioon erityisesti:
a) nykyinen ja hyvéksyttyjen kaavojen mukainen maankaytto;
b) alueen ja sen maanpinnan alaisten luonnonvarojen (myds maaperé, maa, vesi ja luonnon
monimuotoisuus) suhteellinen runsaus, saatavuus, laatu ja uudistumiskyky;
¢) luonnonympériston sietokyky.

3) Vaikutusten luonteen osalta hankkeen todenniikoisesti merkittivii ympiristovaikutuksia on
tarkasteltava 1 ja 2 kohdassa méidritettyjen perusteiden perusteella ottaen huomioon:
a) vaikutusten suuruus ja alueellinen laajuus, kuten vaikutusten todennékdinen maantieteellinen
alue ja véestomaaéri, johon vaikutukset todennékdisesti kohdistuvat;
b) vaikutusten yleinen luonne;
c) rajat ylittdva vaikutus;
d) vaikutusten voimakkuus ja monitahoisuus;
e) vaikutusten todennékdisyys;
f) vaikutusten odotettu alkamisaika, kesto, toistumistiheys ja palautuvuus;
g) yhteisvaikutus muiden olemassa olevien ja/tai hyviaksyttyjen hankkeiden vaikutusten
kanssa;
h) mahdollisuus vihentia vaikutuksia tehokkaasti.



Research & Development Facility
960 Technology Blvd. Suite 1
Bozeman, MT 59718

Phone: (406) 624-0951

Production Facility
8125 East 26th Street
Joplin, MO 64804
Phone: (417) 553-0237

/Esir Technologies, Inc.

3 YLEISKUVAUS TOIMINNOISTA

Tehtaalle ei ole haettu aiemmin vaikutusten arviointia.
3.1 Tuotteet

Yhtion lopputuote on nikkelisinkki akku. Tehtaan kapasiteetin mitoitus ja tuotantosuunnitelma tulevat
olemaan noin 800,000 akkua vuodessa, vastaten noin 1,6 GWh energiamédrid, riippuen akkujen
konfiguraatiosta ja kohdemarkkinasta. Tehtaan tuotannon ylos ajo tdyteen tuotantokapasiteettiin tulee
kestdmaéén noin 2-3 vuotta. Tuotettavat akut tulevat akkukemialtaan olemaan tdysin identtisié, mutta niiden
sisdinen rakenne (ldhinni katodin rakenne) muuttuuriippuen kiyttokohteesta ja tarkoituksesta.

Yhtion perustuote on ”Group 31 akku eli normaalia auton akkua vastaava akku ulkomuodoltaan.
Yhtion merkittavd kilpailutekiji on
kyky tuottaa  erikoisakkuja  (eri
jannitteelle, virta-arvoille ja tehoille)
strategisiin ~ kéyttokohteisiin  kuten
puhelin ja palvelinkeskukset, sairaalat,
huoltovarmuus  keskukset f muu
kriittinen  infra, mukaan lukien
mahdollisesti puolustusteknologian
sovellukset.

Kuva 1: Akkurivisto, jossa usea akku testipenkissd

3.2 Laitoksen toiminta lyhyesti

Akkutehdas  tulee  noudattamaan  toiminnassaan Johtuen kaikkien pédainesosien ja aineiden

ympéristo-, sosiaali-, ja hallinto- (ESG) -raportointi
menetelméd tarkoittaen, ettd tehtaan rakentamisessa ja
koko  tuotannon  arvoketjussa  tullaan  tarkoin
huomioimaan haitalliset ympéristovaikutukset ja joko
niiden eliminoiminen tai v&hintddn minimoiminen.
Yhtion tuotannon  ja sen lopputuotteiden
kokonaishiilijalanjédlki on merkittdvisti pienempi kuin
verrokkiyrityksilld. Toisaalta yhtiolld on positiivinen
hiilikddenjélki, eli sen tuotanto auttaa muita toimijoita
vihentdmédn hiilipddstojédnsd. Yhtion akkutuotannossa
kéytettidvit aineet ovat normaaliolosuhteissa ja oikein
késiteltyind  rdjahtdméattomisd,  palamattomia  ja
myrkyttomid. Tuotannon materiaalit tulevat tehtaalle
kuivana sédkeissd tai muoviastioissa. Nikkeli-hydroksidi
imetddn alipaineisesti suoraan suursdkeistd purku /

siirtoputkia pitkin tuotantotilan siiloon, jossa aineet vield
sekoitetaan ja muodostetaan nikkeli ja sinkki pastat.

AT ™

Kuva 2: Kuivamateriaalin siirtoputkisto

Jauhemaisuudesta ja arkuudesta kosteudelle, kaikki varastointi tiytyy olla kuivassa ja stabiloidussa tilassa.
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Prosessilaitteiston toimittajina ovat amerikkalaisyhtiot Wirtz Manufacturing (https://www.wirtzusa.com/ ja
Darceo Inc. ( https://darceo.com/) . Wirtz Manufacturing
on akkuteknologian johtava laitesuunnittelija ja
teknologiavalmistaja. ~ Yhtion  tuotantoprosessi  on
arvioltaan 60 % lyijyakkujen tuotantoa vastaava, ollen
testattu ja hyvéksytty toiminnallinen kokonaisuus
kymmenissé teollisuusmaissa.

Darceo Inc. on automaatio suunnittelu ja integraatio yritys,
joka  toimittaa  ohjelmistointegraation,  toiminnan
ohjausjirjestelmén ja elektroniikan sekd Kokemien, ettd
Rapid Cityn tehtaisiin. Seuraavan sivun kuva on alustava
tehdas layout. Siitd on erotettavissa periaatteellisesti
seuraavat osiot ja niiden toiminta:

1 = Suljettu ja tiivistetty tila, jossa varastoidaan nesteet ja
jossa on tislatun  prosessiveden puhdistus ja
uudelleenkierritys  jarjestelmd. Tehtaalla  kéaytetty
prosessivesi  puhdistetaan  ja  kierrdtetdin  100-
prosenttisesti.

2 = Anodi tuotannon solu ja 3 = Katodi tuotannonsolu. Molemmat solut ovat ldhes hermeettisesti
eristettyjd muista tehtaan toiminnoista, ja soluihinpdésy vaatii &érettdmén puhtauden. Katodi ja anodi
materiaalit eivét saa edes molekyylitasolla “kontaminoida” toisiaan, koska se osa tuotannon prosessista
menisi hylkyyn. Molemmat osastot ovat erikseen eristetty, niissé on oma ilmakiertonsa, pitkille viety
ilmankosteuden seuranta ja omapaikkakohtainen palonesto jarjestelma.

4 = akkujen ladontaosasto, jossa toiminta on osin
manuaalinen, mutta varsinainen ladonta on robotisoitu.

5 = akkujen “herittiminen ” (formatting), joka tehdiéin suljetussa
tilassa johtuen tarpeellisista mittauksista ja laadunvalvonnan
toiminnoista. ~ Suljetussa  tilassa  akkukennoon syotetddn
kaliumhydroksidi ja tislattu vesiliuosja akku koestetaan. Akku
tulee tilasta ulos ilman varausta ja kaikki vesiliuos imeytyneena
rakenteisiin.

Kuva 4: Akkujen herdtys ja testaus
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Kuva 5: Alustava tehdas layout - muutetaan metrimitoitukselle ja vastaamaan suomalaista lainsdddantod

3.3 Tyovoiman tarve

Tehtaan ollessa kapasiteettia vastaavassa tuotannossa on tehtaan henkildston kokonaistarve noin
300-330 henkil6é. Alla olevassa taulukossa on eriteltynd arviot sekd toimihenkild, ettd tyontekijé
tarpeesta vuosien 2022-2026 aikana. Yhtio ja SataEdu koulutuskeskus ovat aloittaneet selvityksen
henkil6ston koulutustarpeesta ja saatavuudesta alueella. Koulutusohjelmaa tulevat toteuttamaan
kaikki alueen oppilaitokset. Tavoitteena on laajamittainen koulutusohjelma, joka palvelee
laajemminkin Suomea.

2022 2023 2024 2025 2026 2027 2028
Tuotannon suora tydvoima 0 0 65 261 305 378 420
Tuotannonjohto 0 6 4 17 20 25 28
Johto, myynti & hallinto 17 31 39 39 43
KOKONAISTARVE 0 6 87 310 364 442 491
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3.4 Markkinat & myynti

Nikkelisinkki akulla on arvolupaus véhentdd hiilijalanjilked ja elinkaarikustannuksia perinteiseen
lyijyhappo akkuun tai Li-ion akkuun verrattuna. Se tarjoaa my0s merkittdvisti alemman
hankintakustannuksen Li-ion akkuun verrattuna ja vdhentda turvallisuuteen liittyvié riskejd, akun hallinnan
ja sditdjen monimutkaisuutta eli ei vaadi BMS- jérjestelmid, jota tarvitaan Li-ion akkujen toiminnan
ohjaukseen ( BMS = Battery Management System ).

Akkujen markkina ja myynti tulee oleman noin 80 % Suomen ulkopuolella kasvattaen Satakunnan
kansainvilisen kaupan aktiviteettia ja kansantaloudellista panosta yhteiseen hyvinvointiin.
Palvelinkeskukset ovat yksi nopeimmin kasvavista energian varastoinnin markkinoista. Grand View
Research, Inc.:n uuden raportin mukaan globaalien datakeskusten UPS-markkinoiden koko on 4,35
miljardia euroa, ja sen odotetaan nousevan 6,33 miljardiin euroon vuoteen 2025 mennesséd, kasvaen 7,3 %
CAGR:1la ennustejakson aikana. Pilvipalveluiden yleistyvén kdyton ja jatkuvan sdhkon tarpeen kasvaessa
mm. pankkien- ja rahoituslaitosten, yritysten ja yhteiskunnan turvallisuuden toimintojen varmistamiseksi
sekd  kriittisen infran  toiminnan  takaamiseksi  palvelinkeskusten  keskeytyméttoméan
virransy6ttomarkkinoiden odotetaan kasvavan Euroopassa nopeammin kuin muissa maanosissa.

5G verkosta odotetaan tulevina vuosina muodostuvan televiestinnén selkédranka. Globaalisti teleoperaattorit
ryhtyvét ldhivuosina verkkopéivityksiin ja uusien verkkojen rakentamiseen vastatakseen kasvavaan
puhelin- ja dataliikenteeseen, tarjotakseen parannettua mobiililaajakaistaa, palvellakseen "esineiden
Internetid" ja muita kriittisid sovelluksia. Tdmé suuntaus, joka on johtanut teleyhtididen ja teletorni-
yhtididen lisdédntyneisiin infrastruktuuri-investointeihin, puolestaan lisdd merkittdvasti sellaisten
varavirtajirjestelmien kysyntéa, jotka ovat vélttdméttomia ldhes 100 prosentin kéyttdajan yllépitdmiseksi.
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4 KUVAUS SIJAINTIPAIKASTA

4.1 Tiedot kiinteistosti
Toiminta sijoittuu Kokeméen kaupungin keskustan eteldpuolelle Kokeméden kartanon (422) kylédssd
Kirkkokallion tulevalla asemakaava-alueella. Alue liittyy pienempédén Katilan teollisuusalueeseen.

Rakennuspaikka vuokrataan kaupungilta yhtendisend rakennuspaikkana erotettavaksi tilasta 271-422-1-
979 ja osittain viereisisti tiloista, joista muodostuu asemakaavan Peipohjan kunnanosan kortteli 103.

4.2 Sijainti ja hankkeen ympaéristo

Alueiden kéyttotavoitteet jakautuvat viiteen kokonaisuuteen, jotka ovat:

. toimivat yhdyskunnat ja kestéva liikkuminen

. tehokas litkennejérjestelma

. terveellinen ja turvallinen elinympéristd

. elinvoimainen luonto- ja kulttuuriympaéristo seké luonnonvarat
. uusiutumiskykyinen energiahuolto.

Tehdas tulee sijoittumaan omaan kortteliinsa. Léhin naapuri on télld hetkelld Finneps Oy. Toiseksi ldhin
naapuri on Kokeméden Vesi Oy:n vesitorni. Lédhelld on kolme vanhaa omakototaloa. Oheisen
asemakaavaluonnoksen kaavamerkinti on omistajien kanssa sovittu ja esimerkiksi radan puoleinen
rakennusraja on heidédn kanssaan kéyty vield erikseen ldpi. Tehdas pyritddn sijoittamaan korttelin
lansipdédhén riippuen tietenkin tontin siséisesté logistiikan tarpeesta. Muu vanha teollisuus on etddmpéna.

4.3 Lahialueen asutus ja muu maankiytto

Kaavoitustyon yhteydessd laadittiin T/kem-kaavaselvitys, jossa on otettu huomioon ympériston
vaikutukset. Lahin asutus on edelld mainittujen liséksi radan toisella puolella n 200 metrin etdisyydella.
Laitoksesta ei pddse kulkeutumaan asutukseen mitddn pddstoja. Myoskddn valosaastetta ei ympdristoon
aiheudu. Piha valaistaan asutuksesta pois suunnattavilla valaisimilla Alueen itdpuolella on kaupungin
omistamat maat, joka kaavoitetaan teollisuudelle. Nyt maat ovat viljeltyjd. Lahin pdivéikoti on 1,2 km
etdisyydelld ja koulu on vield etddmmalla.

4.4 Kaavoitus

Vaihemaakuntakaava 2 yhdessd Satakunnan maakuntakaavan ja vaihemaakuntakaavan 1 kanssa ovat
maankaytto- ja rakennuslain mukaisesti ohjeena laadittaessa ja muutettaessa yleiskaavaa ja asemakaavaa
sekd ryhdyttdessd muutoin toimenpiteisiin alueiden kéyton jérjestdmiseksi. Lisdksi viranomaisten on
suunnitellessaan alueiden kiyttod koskevia toimenpiteitd ja pédattdessdéin niiden toteuttamisesta otettava
maakuntakaava huomioon.
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Kuva 6. Ote Satakunnan maakuntakaavayhdistelmdstd (Satakunnan liitto)

Alue on maakuntakaavassa faajamatoimintojen aluetta (A) ja se rajautuu tyopaikka-alueeseen (TP). Lisdksi
alue kuuluu kaupunkikehittimisen kohdevyohykkeeseen (kk-1) sekd matkailun kehittdmisvyohykkeeseen
(mv-2). Puolet alueesta kuuluu suojavyohykkeeseen (svl), jolla osoitetaan vaarallisia kemikaaleja
valmistavan tai varastoivan laitoksen suojavyohyke (konsultointivydhyke). Suunnittelualueen etelédpuolella
on merkittaviasti parannettava valtatie (vt).

Yleiskaava

Alueella ei ole voimassa olevaa oikeusvaikutteista yleiskaavaa. Kokemaielld on valmisteilla keskustan
osayleiskaava. Keskustaajaman osayleiskaava on ollut 2. ehdotuksena nihtévilla 13.10.-14.11.2016.
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Kuva 7. Ote Kokemden keskustan osayleiskaavaehdotuksesta.
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Alue on osayleiskaavaehdotuksessa teollisuusaluetta, jolla ympéristd asettaa toiminnan laadulle erityisid
vaatimuksia (TY), tyOpaikka- ja asuntoaluetta (TP, TP/A), léhivirkistysaluetta (VL) sekd maa- ja
metsétalousvaltaista aluetta (M). Alueet on tarkoitettu asemakaavoitettaviksi. Tyopaikka-alue on osoitettu
toteutusjérjestyksessd ensisijaiseksi.

Asemakaavamuutos

Kaupungilla on merkittavésti raakamaata Peipohjan vesitornin ja Linjatien viliselld alueella valtatien ja
radan vilissd. Kaavatyon tarkoituksena on jatkaa Teollisuustien varren yritysaluetta itdin pdin ja
mahdollistaa alueelle teollista toimintaa, joka tukeutuu voimassa olevalle asemakaava-alueelle sijoittuvaan
toimintaan. Asemakaavan laatiminen liittyy alueelle sijoittuvaan akkuklusteri-hankkeeseen. Kaavan
laatiminen pohjautuu alueella vireilld olevan yleiskaavan kaavaehdotukseen. Kaavaluonnos laadittiin
kaavarunkotyyppisend esityksend, jossa linjattiin alueen rakenne ja liittyminen ympéristoon.
Kaavaratkaisua ja kaava-alueen rajausta on tarkennettu ehdotusvaiheessa. Kaavaehdotus on ollut ndhtavéna
ja valtuusto péattdd kaavasta kesdkuun 13. pdiva.

4.5 Rakentamisaikataulu (suunnitelma)

522 622 722 822 922 1022 M22 ©22 123 223 323 423 523 623 723 823 923 1023 M23 023 124 224 324 424 524 624 724

YVA tarpeellisuu
Ympiristolupa | | | | | | | | |

rakennuslupa-asiat ] [ ]

Urakoiden kokonaissuoritus N I A O

T kentaninen, lai Lrrrrrrrrii |
Tuotannon kdynnistaminen [ [ |
ensimmainen akku tulee ulos 1

Tavoiteaikataulu on toteutettavissa, kun tdméi vuosi saadaan etenemiin suunnitellusti. Aikataulussa ei ole
kannanottoa YV A-asiaan, vaikka silld on oma nimikkeensé. Alueen infra tullaan toteuttamaan niin, ettd myds
rakennusaikainen liikenne pystytdén hoitamaan. Nyt on jo aloitettu Teollisuustien osan infran rakentaminen.
Varsinainen rakentaminen on tarkoitus aloittaa vuoden 2023 alussa. Tuotannon testaus aloitetaan jouheasti
laiteasennusten edetessd. Heindkuussa 2024 aloitetaan varsinainen tuotannon ylos ajo.

5 YMPARISTOOLOSUHTEET

5.1 Kallioperi

Kallioperdkartan ja pohjatutkimusten perusteella kohde sijaitsee peruskallioalueella, siis Satakunnan
hiekkakivialueen itépuolella. Kohde on syvikivien eli tdssd tapauksessa rapakiven ja tonaliitin sekd
kiteisten liuskeiden eli gneissityyppisten kivilajien raja-alueella, todennikodisimmin rapakivialueella.
Luokittelu peruskallioalueeksi on sikélikin luotettava, ettid kohteen lénsipuolella on avokallioita, jotka on
luokiteltu muuksi kuin hiekkakiveksi. Kallioperd on pysyvésti tdlld alueella pddosin kiilleliusketta ja
kiillegneissié.

5.2 Maaperi

Maaperin yldosassa on noin 0,6...1,0 metrin paksuinen kuivakuorikerros silttid. Kuivakuorikerroksen
alapuolella on savea ja silttid vaihtelevasti noin 0,8...7,6 metrid. Siltin ja saven vesipitoisuus on
enimmilldin w= 45,2 %. Savi- ja silttikerroksen alapuolella on tiiveydeltdén vaihtelevaa moreenia.
Suunnittelualueen maapera koostuu hienosta hiedasta, hiesusta sekd hiekkamoreenista. Suunnittelualueen
pohjoisosan maaperi on suurimmaksi osaksi hiesua. Alueen etdosan maaperé on padosin hiekkamoreenia.
Alueen maaperissd on my0s savea ja kalliomaata.
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5.3 Pohjavesi ja hulevesi

Alueella ai ole merkittdvéd pohjavesiesiintymédi. Alueella on tarkkailuputket pohjavedelle ja orsivedelle.
Karkean moreenikerroksen pdélld on savea ja sen pédlld hiesua. Siinéd kerroksessa on orsivettd. Orsiveden
korkeutta seurataan. Suunnittelualue kuuluu Kokemienjoen keskivaiheen valuma-alueeseen.
Suunnittelualueen pintavedet laskevat Haanojan kautta alueen pohjoisosasta kohti Kokeméenjokea. Vesien
johtamisesta laaditaan oma toteutussuunnitelmansa. Hulevesien miirdd vidhennetddn radan alittavasta
rummusta ohjaamalla VT 2 lounaispuolen vedet toista kautta jokeen.

5.4 Vesistot

Teollisuusalueen l&hin merkittivé vesistd on Kokeméenjoki, jonka keskivirtaama on Kokeméen kohdalla
noin 240 m3/s ja valuma-alue on noin 27 000 km2. Kokemé&enjoen veden yleislaatu on viime vuosina ollut
paraneva, mutta huonompiakin tilanteita esiintyy joen keski- ja alaosalla. Nyt rakennettavasta
akkutehtaasta ei synny prosessivesii eikd mitain paistoja Kokeméienjokeen. Mitiin prosessivesii ei
johdeta viemiriin tai hulevesiviemiriin. Alueella esiintyy orsivetté, joka pddasiassa purkautuu nyt pelto-
ojiin ja myohemmin hulevesivieméreihin. Infran rakentaminen kuivattaa aluetta vahitellen. Hulevedet
johdetaan alueen ojastoihin ja niiden kautta Kokemienjokeen. Mahdolliset sammutusvedet voidaan
pidattdd tonteille toteutettaviin pidétysjirjestelmiin ja tarvittaessa késitelld. Jos piditysjérjestelmit ovat
sateesta johtuen tdynnd, Sammutusvedet voidaan padota pidétysaltaaseen, testata ja tarvittaessa neutraloida.
Mabhdollisissa sammutusvesissd voi olla véhéisid méadrid metallisuoloja. Padotusjérjestelméstid kdydédan
erikseen neuvottelu pelastuslaitoksen kanssa.

5.5 Suojelualueet
Lahialueella ei ole natura- tai luonnonsuojelualueita.
5.6 Ilmanlaatu

Teollisuusrakennuksen tuotanto ei aiheuta ympériston ilmanlaatuun muutoksia.
5.7 Liikenne

Teollisuusalueen pohjoispuolella on rautatie, jossa on henkiloliikenteen lisdksi merkittdvasti
tavaraliikennettd. Etelépuolella on VT 2. Molemmat liikennevéylét tukevat teollisuuslaitoksen tarpeita.
Koko alueen osalta liikenne kytketddn mielekkédsti vanhaan liikenneverkkoon. Pddosa liikenteesté
suuntautuu Teollisuustietd Satakunnantielle ja siitdi VT 2 liikenteeseen. Linjatie palvelee osittain
tyomatkaliikennettd kaupungin keskustaan. Koko uuden teollisuusalueen kokonaisvaikutuksen on laskettu
lisdadvan liikennettd n. 900 ajy/vrk. Téstd raskaan liikkenteen osuus on alle 5 %. Tehtaan
tuotantomateriaaliliikenne on noin 15 autoa vuorokaudessa. Se keskittyy pdédosin péivé ja ilta-aikaan.

Rakennusaikainen liikenne tapahtuu Satakunnantielti Teollisuustielle niin, ettd autot kulkevat
rakennuspaikalle heti Katilantien jidlkeen vasemmalle. Kuorma-autojen terminaali ja lavanvaihto on ns.
katsastusaseman pihassa olevalla asfalttialueella. Teollisuustien varrella ei ole asuinrakennuksia.
Suurimmillaan ja raskaimmillaan rakennusaikainen liikenne on maanrakennusvaiheessa. Sen aiheuttama
litkennemdéréd on rakentamistavasta riippuen arvioituna 30 — 40 autoa péivéssd. Maansiirto dumppereita
kdytetddn maa-aineksen ldhisiirrossa todennékdisesti rakennusalueella ja Teollisuustien eteldpuolen
ylijiimamaan l4jityksessd. Nailtd osin liikenne rajoitetaan tapahtuvaksi arkipéivind klo 7 — 21 vélisend
aikana.
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5.8 Melu ja tirina

Normaalitoiminnasta ei aiheudu valtioneuvoston asetuksen (993/1992) mukaisten ohjearvojen ylityksid
rakennuksen ulkopuolelle. Rakennuksessa sisilla d44ntd tuottaa normaalin tuotannon ddnet, joita ovat mm.
robottien, kuljetushihnojen, puristuslaitteiden ja vastaavien koneiden prosessi ddnet. Niiden dénet ulos
estetddn ulkoseinien rakenteilla ja tuotantokoneiden erottamisella rakennuksen rungosta. Alueelta on tehty
tirind- ja meluselvitykset. Niiden perusteella ulkoinen melu tai tirind eivét haittaa tuotanto- tai
toimistotiloja.

Suurimmat rakennusaikaiset melut ja mahdolliset tirinét aiheutuvat paalutuksesta, minké oletettu kestoaika
on kaksi viikkoa. Paalutus rajataan tapahtuvaksi arkipéivind klo 7 — 21 viliseksi ajaksi. Paalutus ilmoitetaan
erikseen vield ldhiasukkaille. Léhitaloissa tehddidn koko paalutuksen ajan tarindmittauksia ja tarvittaessa
melumittauksia. Maanrakennus aiheuttaa massojen ajon osalta melua riippuen ajokalustosta. Kalustoa
voidaan madrittdd niin, ettdi melu minimoidaan. Muu rakennusaikainen melu on lyhytaikaista.
Perustamisessa ei tarvitse réjayttéa kivia tai kalliota.

6 YLEISKUVAUS SUUNNITELLUISTA TOIMINNOISTA

6.1 Tarkennettu yleiskatsaus tuotantoon

Tehtaan tuotanto tulee olemaan kriittisiltd osin automatisoitu ja robotisoitu. Tdma tarkoittaa, ettd kaikki
suurta tarkkuutta tai varovaisuutta vaativa toiminto on tarkan ohjausjérjestelmén alla.

Tuotannossa katodi ja anodi levyistd, kuparista ja (paperisesta) eristemateriaalista ladotaan ja pakataan akun
kennot. Kennot ladotaan akkusovelluksen ja asiakkaan tarpeen
mukaan akkujen kuoriin. Akkuja on useita eri malleja kohdeasiakkaan
mukaan, pddosin 24 voltin jannitteelle. Oikealla oleva kuva on
akkukennosta, joka on puristelaatikossa valmis asetettavaksi kennoon.
Plus navan yhteydessi on akun rakenteeseen kuuluva erityinen
jénnitteen tasain.

Tehtaan tuotantokalenteri tulee olemaan kaksivuorotyd, viisi paivad
viikossa (16 / 5 ). Alustavan laskeman mukaan tehtaaseen tulee 300—
330 tyontekijad kokonaisuudessaan. Asir Technologies Inc. rakentaa
vastaavaa akkutehdasta Rapid Cityyn, Eteld Dakotan osavaltioon ja
sen tehtaan rakenne monistetaan Kokemaéelle (modifioiden
eurooppalaisiin mittoihin ja sopimaan suomalaisiin méérayksiin).

6.2 Tuotannon tekijoiden vastaanotto ja varastointi

Nikkelihydroksidi ja muu kiintoaine otetaan vastaan autokuljetuksina
padosin sikitettyind, mahdollisesti myShemmin séilidautoista (tai
muissa umpisdilidissd). Materiaali toimitetaan paineellisesti
sekoitussiiloon (ndkyy kuvassa 3). Tuotannon materiaalien
vastaanottotilat varustetaan kohdepoistoilla ja varmuusrakenteilla,
jotta  véltytdin mahdollisten késittelyvirheiden aiheuttamista
ongelmista (sikin rikkoutuminen, poly, tai vastaava. )

Kuva 8:Puristettu akkukenno asennusta varten

Tuotannon materiaalit varastoidaan suljetussa tilassa, omissa
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ilmastoiduissa osastoissaan, jotka ovat lukittuja ja joissa on suljettu oma ilmastointi jérjestelménsé. Tehtaan
oma varasto suhteutetaan tuotannon volyymiin ja tavoite on tehtaan sisélld ei ole suuria varastoja, vain
noin 8§ tunnin tuotantoa vastaava méérd. Tehtaan toiminnan ohjaus on pitkélle viety LEAN malli ja
materiaalin kotiinkutsu logistiikka toimijalta toteutetaan yhteiselld toiminnanohjausjérjestelmalld. Tama
varastointi malli ei mydskédn vaadi suuria rekkoja vaan osittain voidaan kiyttdd jopa pakettiautoja
kuljetukseen ( katso kohta 7.7 liikenne taulukkoa arvio “rekoittain”).

Alla olevat taulukointi kuvaa tuotannon materiaalien tarvetta kokonaisuutena vuositasolla tuotannon
kasvaessa, viimeisen sarakkeen kuvatessa yhden akun materiaali tarvetta.

Suuri volyymisin varastointi on nikkelihydroksidi 2000 kilogramman sékeissd ja sinkkioksidi.
Nikkelihydroksidin kulutus on arviolta 8 suursékkid péivéssd, kun tuotanto on tdydessd toiminnassa.
Arvioitu kokonaisvarastointi tarve ja tavoite on alla olevan taulukon oikeassa sarakkeessa.

(000's) 2023 2024 2025 2026
Valmistetut akut (kpl) Kulutus / | Kulutus per | Varastointi
akku ( pdivd kg viikossa
- 280 000 590 000 800 000 kiloina)
Kemiat
Nikkelihydroksidi (kg) R 1323 000 2787 750 3780 000 4,73 | 15748 78 742
Sinkkioksidi (kg) R 1737 344 3 660 832 4963 840 6,20 | 20681 103 403
Kobolttihydroksidi (kg) R 30324 63 897 26 640 0,11 | 361 1805
Indiumhydroksidi (kg) R 8 484 17 877 24 240 0,03 | 101 505
Litiumhydroksidi (kg) R 34 899 73 538 99 712 0,12 | 415 2077
Vismuttioksidi (kg) _ 91 868 193 579 262 480 0,33 | 1094 5468
Kalsiumhydroksidi (kg) R 407 856 859 412 1165 304 1,46 | 4855 24275
kaliumhydroksidi (kg) R 549 189 1157220 1569112 1,96 | 6537 32 687
Materiaalit _ _ R R - - -
Nikkelivaahto / Dexmet (m2) R 1 876 000 3953 000 5360 000 6,70 | 22331 111 656
Freudenbergin polyamidi R 280 000 590 000 200 000 1,00 | 3333 16 665
Kuparifolio _ _ R R 473 | - 78 742
Nikkelivaahto (mm?2) R 2240 000 4720 000 6400 000 26 664 103 403

Taulukko 1: Tuotannon eri ainesosat

o oo

7 SUUNNITELTUJEN TOIMINTOJEN PAASTOT

7.1 Melu

Laitos tullaan suunnittelemaan siten, ettd laitoksen normaalissa toiminnassa ei synny melua tai edes &énté
lahimpien asuntojen kohdalla, eikd se ylitd valtioneuvoston pddtdksen 993/1992 melutason ohjearvoja.
Asuinalueilla melutaso ei saa ylittdd ulkona melun A-painotetun ekvivalenttitason paivdohjearvoa (klo 7-
22) 55 dB eiké yo-ohjearvoa (klo 22-7) 50 dB. Melun taso ei missdén olosuhteessa nouse lihelle esitettyjé
ohjearvoja. Rakennuksen ulkopuolelle sijoittuvat vain ilmanvaihdon poisto-osat. [Imanvaihto hoitaa vain
rakennuksen ilmanvaihdon, joten sen aiheuttama &éni ei nouse yli ilmastoinnille asetettujen éénitasojen.
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7.2 Ilmapéaistot

Akkutehtaan tuotantoprosessi on tdysin automaattinen ja merkittaviltd osiltaan suljettu. Sen ohjaus tapahtuu
digitaalisesti ohjatusti, on-line ja paikallisesti monitoroidusti. Normaali prosessissa ei synny ilmapaastoja.
Jéarjestelmissd tulee oleman varolaitteet, joilla aistitaan kaikki mahdolliset ilma- ja muut mahdolliset
paéstot, jotka kerdtdéin omaan suodatusjérjestelméinsa ja pesurille, jossa ne késitellddn. Jarjestelméssi on
suodatus, jolla epdpuhtaudet keritién ja jadmat kisitellddn tarvittavalla tavalla. Raaka-aineiden vastaanotto
ja purku tapahtuu tdysin suljetussa tilassa. Hiukkasia pddsee sisdilmaan vain virheen kautta ja sen
eliminoimiseksi koko tehtaaseen rakennetaan kohdepoistojérjestelmd, jossa mahdollinen poly ohjataan
pussisuodattimille.

7.3 VOC ja vastaavat paistot

Akkujen valmistuksessa ei kéytetd liuoksia, liimoja, tai muita vastaavia kemiallisia yhdisteitad
muuten kuin akkujen kannen automatisoidun hitsauksen varmistamisessa. Kannen liimauksessa
kéytetty aine on epoksipitoista liimaa, kokonaisméériltddn 2,8 millilitraa per akku. Aineen VOC
pddstoja on melko mahdotonta arvioita madrdn vdhdisyyden takia, mutta akkujen
kokoonpanopaikassa on joka tapauksessa kohdepoisto akkujen puhtausvaatimusten takia jolloin
mahdolliset VOC piistd imetédn suodatukseen vélittomasti.

7.4 Vesipaistot

Valmistusprosessissa ainoa vedenkéyttd koskee nikkelihydroksidin ja sinkkioksidin muutosta
jauhemaisesta tilasta kosteaksi pastaksi. Veden késittely on automatisoitu, se tapahtuu suljetusti ja ilman
inhimillistd kosketusta, joten vesi tai kostutettava materiaali ei pédse aiheuttamaan kosketusta
Akun tdytossd kéytetddn tislatun veden ja kaliumhydroksidin liuosta (60 % ionisoitu, puhdas vesi, 40 %
kaliumhydroksidi.Veden tiyttdaukkoon asetetaan alipaineletku, joka tekee akkukennoon vakuumin tilan.
Kun alipaine on suunnitellun suuruinen, akkukennoon syétetddn vesi-kaliumhydroksidiliuos ja akku
suljetaan. Yhden G-31 akun (vastaa normaalia auton akkua kooltaan) veden méérd on 940 grammaa. Jos
vuositason tuotanto on 800,000 akkua, kdytetdin di-ionisoitua nestettd noin 752,000 kiloa (arviolta saman
verran litroina) ja 62,600 litraa

kuukaudessa.

Kukin akku aktivoidaan
kolmessa syklissi - kolme
latausta tiyteen jénnitteeseen ja
kolme tiytd purkausta. Kun akku
on purkautunut kolmannen
kerran ja  sen  sdhkdinen
lataustila on nolla volttia, on
sinne painettu vesiliuos ldhes
tdysin imeytynyt akun katodi ja .
anodi elementtien pintaan. Akku Kuva 9: Akkukennon kansiosa jossa keskelli vesiaukko, reunoilla plus ja miinus navat
on varastoitaessa ja myytdessa
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(toimitettaessa asiakkaalle) nollavaraustilassa eiké siind ole vapaata vett.

T | Gy

Dreas W

CHEMICAL HANDLING ROOM . A
(DI Water, KOM Moong, Water Reclamaition) i
CNIAN

Kuva 10: Suunniteltu nesteiden varasto- ja kdsittelyalue

Tehtaan tuotantolinjan ja lattioiden pesuun kéiytetéén rajoitetusti vettd, joka kerdtéén puhdistus altaaseen
ja prosessoidaan puhtaaksi tehtaalla ja kéytetddn uudelleen. Mahdolliset tulipalon sammutusvedet
johdetaan tontille rakennettaviin hulevesien pidatysjarjestelméaén, 1 m3/ 100 m2 —asfalttia, jossa ne
voidaan tarvittaessa neutraloida.

7.5 Maaperi ja pohjavesi

Alue ei ole pohjavesialuetta. Orsiveden mdéra on vihdinen. Normaalitoiminnassa ei aiheudu paéstojé, jotka
voisivat vaikuttaa maaperén tai pohjaveden laatuun. Mahdollisten hiiriétilanteiden, kuten vuotojen
varalta tuotantotilat, siilidalueet ja lastauspaikat rakennetaan kaksinkertaisen suojauksen vaatimusten
mukaisesti.

7.6 Jatteet

Tuotannosta syntyy véhéisid maérid ylijidmésakkoja. Ne ldhetetdéin pakattuna uudelleen kisiteltévaksi,
koska niiden siséltdmét metallisuolat ovat kiyttokelpoista raaka-ainetta. Pahvit, paperit ja muut normaalit
jatteet lajitellaan ja viedddn kierrdtettaviksi.

7.7 Liikenne

Tehtaalla kaytettdvdt priméériraaka-aineet tulevat rekka- ja kuorma-autokuljetuksina pédosin
nuppikuormina. Raaka-aineiden tyypit, laatu ja méérdt on laskettu esimerkinomaisesti alla olevassa
taulukossa. Suurin yksittdinen materiaali on nikkelimatto, joka tulee rulla tavarana. Suurin kuljetusméaara
on nikkelimatolla mutta se on suhteellisen kevyttd ( autossa paljon "ilmaa” )

Materiaali Kuorma-auto tarve | Tarve vuodessa Huomioita
viikossa (ma-pe)

Nikkelihydroksidi 20 1,000 tuote suursékissa

Sinkkioksidi 5 250 tuote sakissi

Nikkelimatto 25 1,250 tuote kelalla

Koboltti 1 50 tuote sakissi

Pienosat 1 50 laatikkotavaraa

Siséin tulo yhteensd | 52 2,600

valmistuotteet (akut) 20 1,000 pakattuina konttiin

Jite (pakkausmuovit, 5 250 normaali yhdyskunta

pahvit, orgaaninen jéte jétekuljetus

Ulosmeno 25 1,250

Kokonaisliikenne 77 3,850
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Tehdas toimii 16/ 5 tehdaskalenterilla, maanantaista perjantaihin kahdessa vuorossa. Alueelle paésee vain
vartioidun portin kautta tehtaan toiminta-aikana, joten esimerkiksi Gisin ei tapahdu litkenndintid (pois
lukien mahdollinen jitehuolto). Kokonaisliikenne on noin 20 kuorma-autoa tyopéivda kohden tai 1,3
autoa tunnissa tasajakoisesti laskettuna.

Liikenndinti tapahtuu péédosin Satakunnantieltd Teollisuustielle ja siitd suoraan porteista alueelle.
Kaavakadulla ja kadulle ei tarvitse peruttaa. Teollisuustien ja Katilantien risteykseen on kaavassa varattu
tiealueeseen kahden kuorma-auton pysdkointialue, jossa voi odottaa kuljetuksen alueelle pédsyé.
Teollisuustien varrella ei ole asutusta. Teollisuustielle on suunniteltu erillinen kevyenliikenteen vayla.
Linjatie on nyt yksityistiend, mutta kaupunki ottaa sen hoitaakseen ensi vuoden alusta. Linjatien ja VT 2
liittymé& on hankala ja sen tilanne tullaan ratkaisemaan Kokeméen kaupungin osayleiskaavan ratkaisujen
yhteydessa.

Tehtaalle on arvioitu tulevan noin 300-330 tyopaikkaa. Laitos toimii tiydessd kuormassa kahdessa
vuorossa (16 / 5) , joten tyOmatkaliikenne on n. 150 henkil6d vuorossa. Tavoitteena on, ettd osa
henkildstostéd asuu kaupungin keskustassa ja tyomatkaliikenne tapahtuu pyordlld tai jalan. Osa kulkee
etidmmaltd omalla autolla, kunnes paikallisten yrittdjien ja kaupungin joukkoliikenne on tdydessd
toiminnassa. Henkildjunan liikenndintid ollaan selvittdiméassé. Tavoitteena on saada paikallisjunaliikenne
toimimaan Porista ja Raumalta. Tampereelta ja Sastamalasta raideliikenne on jo toimiva.

8 TEHTAAN TOIMINNAN AJAN RISKINHALLINTA

Tehtaan toiminnan aikainen riskinhallinta perustuu sekéd lainsdddannon méardyksiin ettd Yhtidn omiin
médrdyksiin. Riskien hallinta ja analysointi jaetaan kolmeen osaan:

- Omaisuudelle aiheutuvat mahdolliset vahingot tiedettyjen riskien toteutuessa.

- Ympéristolle ja luonnolle aiheutuvat vahingot ja

- Henkil66n kohdistuvat vahingot ja riskit.

Ohessa on joitain olennaisimpia yleiseen turvallisuuteen vaikuttavia tulevia jirjestelyjd. Lista ei ole
lopullinen ja tdydellinen vaan tdydentyy mm. asiakasvaatimusten mukaan. Tédrkeintd on tunnistaa
potentiaaliset riskit jo ennen toiminnan aloittamista, jolloin niihin voidaan varautua ja vaikuttaa.

Paloturvallisuus

Tehtaan sisépuolinen paloturvallisuus perustuu automaattiseen palonestojérjestelmién aluekohtaisesti
(mm. kaasutunnistimet, [&mp0 ja hiilimonoksidi tunnistimet). Koko tehdasalueella tulee olemaan avotulen
teko kielletty (mukaan lukien tupakointi).

Liikkuminen tehdasalueella

Tehdasalue tulee olemaan tdysin suljettu ja vartioitu 24 / 7. Tehdasalueelle péddsy vaatii sédhkodisen
kulkukortin (joka perustuu biologiseen tunnistautumiseen). Alueella tulee olemaan 360 astetta
kameravalvonta. Alueelle pddsy vaatii aina vastaanottajan kuittauksen ( my0s raaka-aine toimituksille )

Materiaalin Kiisittely ja toiminta tehtaassa

Tehtaan toiminta ja tuotanto on padosin automatisoitu, robotisoitu ja digitaalisesti ohjattu. Lihasvoimaan
perustuvaa nostamista ei tapahdu, materiaalit ovat omissa varastotiloissaan. Materiaalien vastaanotto
tapahtuu suojatuissa ja alipaineistetuissa hupuissa” lastausovien alueella.
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Muu turvallisuuteen vaikuttava toiminta

Liikennejérjestelyt tehdasalueella perustuvat yhdensuuntaiseen liikenteeseen ilman liiallisia
peruutustarpeita. Ulkoinen liikenne suunnitellaan tieliikenne maardysten mukaan.

Ympiristo ja luonto

Tehtaan toiminta on erittdin rajattu rakennuksen sisétiloihin eiké ulkoisia tiloja ole erikseen, pois lukien
autojen pakkipaikat, pyord telineet ja vastaavat. Noita alueita koskevat Yhtion yleiset turvallisuus
médrdykset.

9 SOSIAALISET JA YHDYSKUNTAVAIKUTUKSET

9.1 Viestonkehitys

Ympdéristovaikutus sosiaaliseen toimintaan Kokemaéelle tulee olemaan merkittdva ja positiivinen. Tehdas
tulee tuottamaan arviolta 330 tyOpaikkaa ollessaan téydessd toiminnassa. Kerrannaisena tidma tulee
tarkoittamaan n. 1300 tyopaikkaa. Ndma kaikki henkildt eivit tule asumaan Kokemaéelle, mutta koko
Satakunta tulee hyOtymédn viestolisdyksestd. Tamé edellyttdd kuitenkin merkittdvdd yhteistyoté
ympdristokuntien kanssa. Lisdhenkildiden tulo kokonaisuuteen vaikuttaa myos siihen, ettd syntyvyys
todennékdisesti nousee. Se edellyttdd sosiaalisen kanssakdymisen kasvua ja kaupungin infran pitdé reagoida
kasvuun. Kaupungin pitdd olla myos houkutteleva asumiseen ja tarjota vapaa-ajan aktiviteetteja
lisdéntyvissd maérin.

9.2 Koulutus

Tyontekijoiden méddrd lisdéntyy paljon ja eri ammattiryhmien jakautuma tulee muuttumaan sekd
Kokemaielld ettd ldhikunnissa. Sama tilanne toistuu Harjavallan osalta. Kaupungin ja koko koulutusryhmén
pitdd tehdd laajaa yhteisty6té ja tehtidva uusien koulutettavien henkildiden koulutussuunnitelma siten, ettd
jonoin 68 kuukautta ennen tehtaan toiminnan ylos ajoa on noin 200 henkilon koulutettu resurssi olemassa.
Koulutukseen pitdd luoda myds houkuttelevat puitteet ja 16ytdd ammattitaitoiset kouluttajat. Asian
valmistelu on jo aloitettu.

9.3 Terveydenhoito

Rakennusaikainen henkiloston terveydenhoito on olennaista ja on ensiarvoisen tidrkedd, jotta
rakentamiseen ja muuhun palveluun ei tule viiveitd. Kokemdielld normaali terveydenhoito toimii
kiitettéivisti ja se pystyyvastaamaan my0s viestokasvun haasteisiin.

9.4 Lisidrakentaminen ja asuminen

Kaupungilla on valmiina muita teollisuus- ja pientalotontteja. Tehtaan tarvitsemaa huolto-osaamista on
valmiina.

Kaupungilla on valmiina omakotitontteja 1&hes sata. Rivitalotontteja on yli kymmenen ja kerrostalotontteja
kahdeksan. Niissd on kunnallistekniikka valmiina. Vuokra-asuntoja on télld hetkelld vapaana
kaksikymmentd. Rakentamisen aikaisia korkeatasoisia kalustettuja asuntoja on Porissa vapaana nyt, kun
Olkiluodon rakentaminen véhenee.
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10 LITTYMINEN MUIHIN ALUEEN HANKKEISIIN

Alueelle ei ole tdlld hetkelld tulossa tai olemassa akkutuotantoon liittyvid muita hankkeita.
Séhkolaitos tulee rakentamaan teollisuuden edellyttimit sdahkoverkot. Ldmpdlaitos rakentaa
kaukoldmpo- ja kaukokylmédverkoston. Kaupunki toteuttaa infran tarvittavilta osiltaan. Infran
lopullinen valmistuminen kesti4 noin viisi vuotta. Alueen toiminnollisuus on kuitenkin valmiina
rakennustdiden alkaessa. Alueelle ei tdlld hetkelld ole tulossa muita teollisuusrakennuksia. iso
toimija luo kuitenkin ympdérilleen lisdd toimintoja ja lisdrakentamista on odotettavissa. Alueella
onvield kaksi isoa vastaavan kokoista rakennuspaikkaa valmiina. Niiden kdyttdmahdollisuuksia
selvitetdédn, kun on sen aika.

10.1 Siahkoverkko

Alueella on jo valmiina pédosin sdhkoverkko avolinjoina. Kokeméen Sdhko Oy tdydentéd verkkoa rakentamalla
alueelle uuden 110 kV:n linjan, mika tdydentdd koko kaupunkikeskustan sahkonsyottod. Uudessa asemakaavassa
on linjaa varten varattu sdhkdaseman paikka ja johtokatu. Téstd sdhkdlaitos rakentaa 20 kV:n maakaapeloinnin
tehtaalle ja varmentaa sdhkon syoton nykyiseltd vanhalta radan pohjoispuolella olevalta asemalta. S&hkotehon
kokonaistarve on timén hetken arvion mukaan n. SMW.

10.2 Kaukokylmi ja —lampo

Kokemiden Lampo Oy:n ldmpoélaitos on sopivalla etdisyydelld. Laitos tuottaa energian pelkélla puuhakkeella.
Toiminta on hiilineutraalia. Yhti6 rakentaa teollisuuslaitokselle kaukolammon ja kaukokylmén. Tehtaan sisétilan
lammonsadtd on hyvin tarkkaa. Tehtaan tarvitsema sdhkoteho on merkittivd ja se ldmmittdd sisétiloja
merkittédvasti. Siksi kaukokylmélld saadaan merkittivd madrd ldmpod talteen ja se saadaan kierritettyd
kaukoldmmon paluuputkistoon. Vastaava tapa on toiminnassa télld hetkelld Kokeméen uudessa péivikodissa.

11. YVA-TARVE RATKAISUPYYNTO

Téssd pyynndssd on esitetty YVA-lain (252/2017) liitteessd 2 edellytetyt tiedot hankkeesta. Asiakirjan
perusteella perustettavan yhtion lukuun pyyddmme Varsinais-Suomen ELY-keskukselta ratkaisua
hankkeen YV A-tarpeesta.

Advion Solutions Oy AJK-Q-Factor Oy

Ari Virtanen Jukka Kotiniemi
Toimitusjohtaja Johtava konsultti
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Liite 1 . Sijaintikartta
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Liite 2. Asemakaava luonnos
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Liite 3 . Henkilokuvaukset

Ari Virtanen, Advion Selutions Oy ( www.advionsolutions.com), perustettu 2009

Ari Virtanen on toiminut yli 30 vuotta kansanvélisten ja kansainvélistyvien yritysten strategisissa ja
operatiivisissa johtotehtévissd, usein monikulttuuri ympéristdssd. Héan on asunut yli 14 vuotta ulkomailla;
neljalld mantereella, kuudessa maassa ja luonut asiakas- ja yhteistyo verkostoja yli 70 maassa.

Ari Virtanen on tyoskennellyt yli 20 vuotta suuryritysten toimitusjohtajana, hankinnan ja logistiikan sekd
myynnin ja markkinoinnin johtajana. Viimeiset 10 vuotta hén on toiminut PK-sektorilla toimitusjohtajana.
Hén on perustanut yrityksié sekd kotimaassa ettd ulkomailla ja toteuttanut uusia tuotantostrategioita ja
tuotantolinjojen siirtoja uusiin kohteisiin niin Suomessa kuin ulkomailla.

Jukka Kotiniemi , AJK-Q-Factor Oy

DI, RI, MBA

Yhtio perustettu 2002

Pitkdaikainen kokemus kunnallisesta sopimusjuridiikasta ja projektien johdosta

Pitk&aikainen kokemus rakennuttamisen osaamisesta

Porin tekninen oppilaitos, sivutoiminen opettaja 23 vuotta, kunnallistekniikka, kostruktiotekniikka
Nakkilan kunta, rakennustarkastaja 6 vuotta

Ulvilan kaupunki, tekninen johtaja 23 vuotta

Porin kaupunki, Teknisen palvelukeskuksen johtaja 12 vuotta

Perustanut ja rakennuttanut useita yhtioita

Laaja kokemus maanrakennuksesta ja talonrakennuksesta
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